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Planos que forman toda la instalacion de inyeccion de
amoniaco
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RELAY 1 N.C.
CHANEL 2
RELAY 1 N.O.

IN 1

41 42

P0800_30.2

}?6

MARRON

VIE.7

462-\VR1.v5 |, AzUL
3*1 mm?]
: 1.A11-A6 1.A11-A7

!
|
|
1
|
|
|

LA IC.

DI800_52.6 DI800_52.7

1.A11-C6 1.A11-B7
2

A | 462-VR1.V5 L___?___J

10
SMFA2

ARMARIO LOCAL
ZONA ATEX DESCARGA AMONIACO

VALVULA VALVULA
LIMPIEZA SKID  LIMPIEZA SKID

DESCARGA DESCARGA

ABIERTA CERRADA

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION 4G2-VR1.V5 4G2-VR1.V5

xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO: C.C.M.: | ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO \

- nnmmn!mwlﬂEA
FECHA: 18-09-17 MAQUINA: VALVULA LIMPIEZA SKID
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

=

LAFARGE

CEMENTOS
4G2—VR1.V5.DWG 4G2—VR1.V5 1/3 17
FABRICA SAGUNTO




125VCA

4G2-VR1.V8
FA3

2x6A :

-

| B

4G2—-VR1.v8
FA12

SM1

4G2—VR1.V8X

125VCA

RM1

16¥1 mm*

p0800_30.7

ViS.5

4G2—VR1.V83$[1

|
4G2-VR1.V8 |, MARRON

462-R1.v8 |, AzUL

3% mm"i

2
A | 462-VR1.v8
10

4G2—-VR1.V8X

NAMUR IFM

REF. 5202B
GFH 4G2—-VR1.Vv8

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.C.

CHANEL 2
RELAY 1 N.O.

IN 1

41 42

MARRON

a

BORNAS EN CAJA INTERCONEXION

ZONA ATEX

xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

LC.
DI800_50.7 DI800_50.8

1.A9-B7 1.A9-B8

L___?___

]é{ SMFA3

ARMARIO LOCAL
DESCARGA AMONIACO

1VIE14

VALVULA
SALIDA SKID
DESCARGA
ABIERTA
4G2—-VR1.v8

VALVULA
SALIDA SKID
DESCARGA
CERRADA
4G2—-VR1.V8

DIBUJADO:  ABEL

F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

YARE

FECHA:

18—-09-17

MAQUINA:

MODIFICADO:

VALVULA SALIDA SKID

A

MONTAJEB ELECTRICOS DE

FICHERO

4G2—-VR1.V8.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

4G2—-VR1.V8

1/3

18

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




4G2-VR1.V8
4G2-VR1.V8

125VCA

ZONA ATEX

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION

O 0O
31 33

115vea

NAMUR IFM
REF. 5202B
GFH 4G2—-VR1.V8X

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.O.

IN 1
41

OUT 1

Lile;

120

*[ AMARILLO
MARRON'BE
N

————

N

TOR450

Oo+—-——-

VALVULA
PURGA
4G2—-RV1.V8X-FCC

xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

1A8—-A7

1A8—-B7

VALVULA PURGA
4G2—-VR1.VX—FCC

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO: C.C.M.:

ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

FECHA: 18-08-17 MAQUINA:

MODIFICADO:

VALVULA PURGA

V

A

-

MONTAJEB ELECTRICOS DE

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

FICHERO

4G2—VR1.vex.ows  [fG2—VR1.vg

1/1

19

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




125VCA

4G2—-VR1.V10
FA4

2x6A :

-

| B

SM1

4G2—VR1.V4

125VCA

RM1

HG2-VR1.VI 1325{1
I
I
vis7 |

16¥1 mm*

Pp0800_30.8

|
4G2-VR1.V10 |, MARRON

462-VR1.v10 |, AzUL

2

10

a

A | 462-R1.V10

3% mm"i

NAMUR IFM

4G2—VR1.V4

REF. 5202B
GFH 4G2-PU2.V10

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.C.

CHANEL 2
RELAY 1 N.O.

IN 1

41 42

MARRON

BORNAS EN CAJA INTERCONEXION

ZONA ATEX

xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

VALVULA
RETORNO SKID
DESCARGA
ABIERTA
4G2—-VR1.V10

IC.

DI800_47.7 DI8B00_47.8

1.A6—-B7

L___?___J

]é{ SMFA4

ARMARIO LOCAL
DESCARGA AMONIACO

VALVULA
RETORNO SKID
DESCARGA
CERRADA
4G2-VR1.V10

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

YARE

FECHA: 18-09-17

MAQUINA:

MODIFICADO:

VALVULA RETORNO SKID

A

MONTAJEB ELECTRICOS DE

FICHERO

4G2—-VR1.V10.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

4G2—VR1.V10

1/2

20

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




4G2—-PU2.V11
4G2—-PU2.V11

125VCA

O O
31 33

115vea

NAMUR IFM
REF. 5202B
GFH 4G2-VR1.V2

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.O.

IN 1
4 42
Q

*| AMARILLO

TOR450
1.A11-A2 1.A11-A2

LA LA

VALVULA VALVULA DIB00_52.2 DI800_52.2

AISLAMIENTO AMIONIACOAISLAMIENTO AMIONIACO
ZONA ATEX 4G2-RV1.V2—-FCA 4G2-RV1.V2—FCA

1.A11-C2 1.A11-C2

VALWLA AISLAMIENTO VALVULA AISLAMIENTO
AMONIACO AMONIACO
4G2—VR1.V2—FCA 4G2—VR1.V2—FCA

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

oo == ccM: | ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

COMPROBADO: m N

: nmnmuimn:/\
FECHA: 18-09-17 MAQUINA: VALVULA AISLAMIENTO AMONIACO
MODIFICADO:

FICHERO

-

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:
LAFARGE

CEMENTOS
4G2—-VR1.V2.DWG 3/3 14

FABRICA SAGUNTO




w[o] o]

M6/8|O|m|o|

wi/s[o] = ]o]

w02 ]o]

wi/s[ o] =]o]

w6/ 0w o]

M4/8|Q|-r||o|

M6/8|O|U)|O|

wi/s[o] = ]o]

w0 o]o]

w0l = ]o]

w0 o]o]

———— 4G2-—-

4G2—
— 4G2—
4G2—
4G2—
4G2—
———— 4G2-
———— 4G2-—
4G2—
4G2—
= — 4G2-
4G2—

VR1.P1 — 44
VR1.P1 — 42
VR1.P2 — 44
VR1.P2 — 42
VR1.P3 — 44
VR1.P3 — 42
VR1.Z1PV — 54
VR1.Z1PV — 52
VR1.F1 — 44
VR1.F1 — 42
VR1.Z1SP—BORNA 3
VR1.Z1SP—BORNA 4

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

CUADRO LOCAL DESCARGA AMONIACO

FECHA: 18-09-17

MODIFICADO:

MAQUINA:

BORNERO SENALES ANALOGICAS

Mmﬂ DEVA %

FICHERO

BORNERO ANALOGICAS.DWQ

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

1/1

LAFARGE

21 CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




EMBARRADO 400V
DESCARGA

C
I

> >
2 2

‘ 4G2-PU1.M1

[J
A1

W 4G2—PU2.M1
®
A

1

I

™

™

q

4G2—-PU1.M1 4G2—-PU2.M1

SKID DE CONTROL
DESCARGA
PTC—1 AMONIACO PTC-2

BOMBA 1 BOMBA 2

oo PR ) NOMBRE CUADRO DESCARGA AMONIACO

COMPROBADO: m N

- NDNTAJEB ELECTRICOS DE. A
FECHA: 19-05-19 MAQUINA: PTC BOMBA 1 Y 2
MODIFICADO:

FICHERD REFERENCIA MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

PTC—B1-B2.DWG 1/3 22

-




V1E.26 4G2-VR1.V6 - 22

V1E.25 4G2-VR1.V1-22

V1E.23 4G2-PU1.V2 - 12

V1E.22 4G2-PU1.V1 -12

V1E.20 4G2-PULV2 - 12

V1E.19 4G2-PU2.V2 - 12

L R R R A
rrrrnrrT

V1E.17 4G2-VR1.V4 - 12

V1S.7
4G2-PU2.V10 Mr
V1S.8
4G2-PU2.V10 Az
V1E.15
V1E.16

4G2-PU2.V10
4G2-PU2.V10
4G2-PU2.V10
4G2-PU2.V10
4G2-PU2.V10 - 22
4G2-PU2.V10-12

V1E.13

4G2-VR1.V8X -12

OOJVINOWY VvOdVvOS3d

OIQ3INY3LNI QdAvNO 3dS3A OdAVO V vdIvsS

V18.5
4G2-PU2.V8 Mr
V1S.6
4G2-PU2.V8 Az
V1E.11
V1E.12

4G2-PU2.V8
4G2-PU2.V8
4G2-PU2.V8
4G2-PU2.V8
4G2-PU2.V8 - 22
4G2-PU2.V8 - 12

OO0 O] [OOO|0I00

V1E.9

4G2-VR1.V2-12

V1E.8 4G2-PU2.V11 -12

V1S.3
4G2-VR1.V5 Mr
V1S.4
4G2-VR1.V5 Az
V1E.6
V1E.7

4G2-VR1.V5
4G2-VR1.V5
4G2-VR1.V5
4G2-VR1.V5
4G2-VR1.V5 - 22
4G2-VR1.V5-12

OOVINOWY VOdVOS3d OIdINYILNI 0ddvNO VAVHLNAG

| ESQUEBMA |Hn)'=

V1E.4 4G2-PU2.V9 - 12

V1E.3 4G2-PU2.VT - 12

V1S.1
4G2-VR1.V3 Mr
V1S.2
4G2-VR1.V3 Az
V1EA
V1E.2

4G2-VR1.V3
4G2-VR1.V3
4G2-VR1.V3
4G2-VR1.V3
4G2-VR1.V3 - 22
4G2-VR1.V3 - 12

BORNERO DIGTALES
Arm. Intermedio descorga| nw

DESCARGA AMONIACO LIl

V1E.24
V1E.21
V1E.18
V1E.14
V1E.10
V1E.5

SMFA5
SMFAG6
SMFA4
SMFA3
SMFA2
SMFA1

g|g|v|c|c| Lt 9ls|v|€|C|t b L —9|S|P|c|1C| it Lt 9|s|v|e|e| Lt — L 9|S|v|¢(¢|t Al t Lt b —

@)
@)
@)
©)
@)
@)
@)
@)
©)
©)
@)
@)
©)
©)
©)
@)
O
©)
@)
@)
O
@)
©)
@)
@)
©)
©)
@)
(@)
©)
@)
@)
©)
©)
@)

VIE: ENTRADAS DIGITALES DESDE CUADRO LOCAL DESCARGA HASTA

MODULO 8 INTERCAMBIADOR HORNO 3

OO0 PCIOIOIIO] O] O OO0

V1S: SALIDAS DIGITALES DESDE CUADRO LOCAL DESCARGA HASTA

MODULO 8 INTERCAMBIADOR HORNO 3

MONTAJES ELECTRICOS DE

19-08-17
ABEL F.

Fecha
Dol




2. PLANOS DE CONEXION: CCM
ZONA DESCARGA AMONIACO



1149

80x30 _198C

2000
80X60

G
EMB. 125VCA 260
. o|0o|0
20A 1885
[Soocssccsssssss] == 380/24 _
04882 L ||
o|0o|0 oo ofo
P oA o 206 2P 10A WTR2.5 |__6EP1436—3BA00
24348 24338 24336

BOX60 1789

322-32 322-36 322-38
BOMEBA BOMBA N1 BOMBA N2
DESCARGA INVECCION

INVECCION

32232] [32237) 52236]  [322.36 32238]  [322:38)
Al a1 Fal amt Al amt

1595

80x60 | 1450

40 — EMB.400VCA — 401 400 400 400V EMB. 125VCA
o|ojo|o [coeccoocoscssse | |0|0 |00 olo|o o|o|o .
‘ = = = = 100VA 1332
> = o == HeRR  |HER 400/125 S E—
| i | | 04682
ooooo‘o‘o‘o ©00000000000000 ooooo‘o‘o‘o oooo‘o‘ooooo‘o‘o
4P 8OA 50OMA 04882 = 4P 25A 300mA 3P 16A VBR3P 16A VB op g
BLOQUE VIGI BLOQUE VIGI

24336

80x60 | 1eo

1045

| 80X60 |

80x60 200

793

4G2-PU1.M1 4G2-PU2.M1

WbU2.5  WDU2.5 380VCA

8Ox60 300

322-32  322-36  322-38 X24 X125
nn

1935

24VCC  125VCA
WDU2.5 WbU2.5  WDU2.5 s =

80x100 /0




CCM HORNO LII

380V

4x80A :

CE0N [ _
24348

EMB 2 MOD 8

L4 380V

QFOZ ‘ 1

4x25A |

C60N [

Byy
:

|
|
|
|
I
|
|
C
17

B

ARMARIO INTERMEDIO |
DESCARGA AMONIACOI

|
|
|
|
|
|
&

a |V

L2

¢ —4—————————0—

L3

~
¢——|-——t - ———o04 HL

N

DIBUJADO: ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

INTERCAMBIADOR HORNO I

FECHA: 15-08-2017

MODIFICADO:

MAQUINA:

ALIMENTACION GENERAL

FICHERO

PROTECCION GENERAL.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

8

1/1 1

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




EMB 1 MOD 8

380V

TRAFO 100 VA
380/125V

EMB 2 MOD 8

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

INTERCAMBIADOR HORNO I

FECHA: 15-08-2017

MODIFICADO:

MAQUINA:

ALIMENTACIONES MANDO

L SANE

FICHERO

PROTECCION TRAFO.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

8

1/1

2

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




125V CA

EMBARRADO 125V

EMBARRADO 400V
CCM HORNO 2 8

CCM HORNO 2
400V

QF4 1 3 15

3x16A | i i T
|

— | >
LIt

VIGI
3x25A 30mA I

UNIDAD CONTROL
LUCB12FU
XX... XX A

—131132 43|44
- 95/96[17[18

COENEXION
LUZBN11

A2I13I1 [21122

|
|
|
| l
|
|
5 d? 6 ®s3 ®9
| | |
| | |
2A4—A3 1A12_AB 1A12_A4 1A12_A3

|

T I
1A12—A5 }$[ ]${

D0800_30.3 i oM —

1

I TESYS |

D0800_30.4 PL EP RC

6
DIBO0_53.6 DIB00_53.4 T DIB0_53.3 4X ulul

2A4—B3
PM |
DIB00_53.5 (511

1A12_C6 1A12_C4 1A12_B3 f

Cod. almacen.—4G2—-PU1.M1
Pot. (KW).— 2,2
X

Un.—380 V.
In.— 5.6 A

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO. NOMBRE CCM ZONA DESCARGA AMONIACO

L &ANE
FECHA: 19-09-2017 |MAQUINA:| BOMBA N*1 INYECCION LADO SAGUNTO (4G2—PU1.M1)
MODIFICADO:

FICHERO REFERENCIA

MODULO N* HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

4G2—-PU1.M1.DWG - 8 'I/'I 3




EMB 2 MOD 8

EMB 1 MOD8

380V

M/G_CEON
Ref.24335

QF3 1 3 AS

3x16A | i i T
|

- | >

[

LotV

9
|
|
|

|

~

LUAIC1
=
=

VIGI
3x25A 30mA I

VIE.33 S‘z 14Gs—-PU2
2

40X1mm

4GS—PU2é 2

]
465—PU2 &3
BOT2.1 - UNIDAD CONTROL

LUCB12FU
XX...XX A

7X1,5mm*

31132 43|44

- 95/96[17[18

COENEXION
LUZBN11

IAT]
AZIT3[T4]Z112Z

|

6 c?s ?9
| |

V2E.37
1A10—-A7 1A10—-AS 1A10—-A4

V2E.36 V2E.39

w
| 1 |

T | 1 |
_ U vViggwi
D0800_30.5 oM 322 36¢ ¢ ¢*
PL EP RC [

2
4x6 mm | | 1
2A4—B5 DIB00_51.7 DIBOO_51.5 DIB00_51.4

I
[
V2S.16 : |
|
(511 f@
1A10-B7 1A10-B5 1A10-C4 —

Cod. almacen.—4G2—-PU2.M1
Pot. (KW).— 2,2
X

Un.—380 V.
In.— 5.6 A

xxx—xxQ’? BORNAS EN ARMARIO LOCAL DESCARGA AMONIACO

DIBUJADO:  ABEL F.
C.C.M.: INTERCAMBIADOR HORNO 3

COMPROBADO: m N

FECHA: 20-09-2017 NONTAJES ELEGTRIGOS DE /\
MAQUINA: BOMBA N°2 INYECCION LADO SAGUNTO (4G2—PU2.M1)
MODIFICADO:

FICHERO LAFARGE

CEMENTOS
4G2-PU2.M1.DWG 8 'I/'l 4
FABRICA SAGUNTO

-

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:




JOPDIOWOIUSIU| § OJNPOK EE 30 BOIRLIT EIVINDN
SIWLOIA "INI DNINAOE S| E
1M OJOVINOIY VOuVIS3a — >

88v SVIOW3Y VISVH 8 OTNAOW 3AdS3A S3TVLIOId SVAIVS :ScA
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VLSVH VOuVvIS3a TvO0T 0davND 3AS3A SITVLIOO SYAVALNI :3JIA
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— LUFN20-14
—— LU9B N11-44
— LU9B N11 - KM A1
—— LU9B N11 - KM A2
— LUFN20-13
— LUFN20-14
—— LU9B N11-44
— LU9B N11 - KM A1
—— LU9B N11 - KM A2

N
~
©
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N
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©
o

@)
@)
@)
@)

4G2—PUT.M1

4G2—PU2.M1

4G2-PU2.M1-U —
4G2-PU1.M1-U

4G2-PUI.M1 -V —
4G2-PUTM1-W —
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17T OJVINOWY VOuvIs3a

g8V SVLOW3Y VISVH 8 OTNAOW 30S3A SITVLIOIQ SYAVILNI 32A

€ ONYOH dOAaVIGNVIYILNI 8 OTNAQW
VLSVH VOuVvIS3a TvO0T 0davND 3AS3A SITVLIOO SYAVALNI :3JIA

ENTRADAS DIGITALES MODULO 8 DESDE CUADRO
INTERMEDIO DESCARGA AMONIACO

SALIDA A REMOTAS ABB
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3. PLANOS DE CONEXION: CUADRO
INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
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135

_ 40



CCM HORNO LII
380V

4x25A :

CEON [ _
24348

2x10A |

C60N |_ >
4

24348

2

ﬂ

2x6A |

C60N ._
24348

TRAFO 100 VA
230/125V/

DIBUJADO:  ABEL F.
COMPROBADO:

FECHA: 18-08-1/ MAQUINA: ALIMENTACIONES MANDO
MODIFICADO:

FICHERO

C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:
LAFARGE

CEMENTOS
PROTECCION GENERAL.DWG /l//|
FABRICA SAGUNTO




EMB 3
DESCARGA

24V DC

CAUDAL
LINEA 2
4G2—-VR2.F1

DIBUJADO:  ABEL F.
COMPROBADO:

FECHA: 21-08-17 MAQUINA: ALIMENTACION CAUDAL LINEA 2
MODIFICADO:

FICHERO

4G2—VR2.F1.DWG - - 1/1 1 CEMENTOS
FABRICA SAGUNTO

C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
MMPEVA %

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:
LAFARGE




EMB 3
DESCARGA

24V DC

CAUDAL
LINEA 3
4G2—-VR2.F3

DIBUJADO:  ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO

FECHA: 21-08-17

MODIFICADO:

MAQUINA:

ALIMENTACION CAUDAL LINEA 3

L SANE

FICHERO

4G2—-VR2.F2.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

1/1

2

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




EMB 3
DESCARGA

24V DC

CAUDAL
LINEA 1
4G2—VR2.P1

DIBUJADO:  ABEL F.
COMPROBADO:

FECHA: 21-08-17  |\AQUINA: ALIMENTACION CAUDAL LINEA 1
MODIFICADO:

FICHERO

4G2—VR2.P1.DWG — 1/1 3 CEMENTOS
FABRICA SAGUNTO

C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
MMPEVA %

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:
LAFARGE




4G2—VR2.P1
4G2—VR2.P1

125VCA

ZONA ATEX

O 0O
31 33
115vea

OuUT 1

NAMUR IFM
REF. 5202B
GFH 4G2-VR2.W1

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.O.

IN 1
41

Lile;

120

4G2—VR2.V1

[ AMARILLO

MARRON

————
N

2
|

|

|

L1

g

TOR450

.

|
| Ma
|
|
|

I
L__1

AISLAMIENTO INYECCION
1
4G2—-VR2.VI—FCA

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xxX{ ? BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AMONIACO

Oo+—-——-

DX206.1

VIDE 2

AISLAMIENTO
INYECCION 1
4G2—VR2.V1—-FCA

4G2—VR2.V2
4G2—VR2.V2

DIBUJADO:

ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

CUADRO

INTERMEDIO INYECCION AMONIACO

FECHA: 21-08-17

MODIFICADO:

MAQUINA:

AISLAMIENTO INYECCION 1

Mmﬂ DEVA %

FICHERO

4G2—-VR2.VIDWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

1/1

4

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




4G2—-VR2.V1
4G2—-VR2.V1

125VCA

O 0O
31 33
115vea 10
OuUT 1
NAMUR IFM 120

REF. 5202B
GFH 4G2-VR2.V2

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.O.

IN 1
41

*[ AMARILLO
MARRON'BE
N

————
N

TOR450

Oo+—-——-

VALVULA DX206.2
PURGA AMONIACO

ZONA ATEX INYECCION
4G2—RV2.V2—-FCC

VIDE.4

VALVULA PURGA
AMONIACO INYECCION
4G2—-VR2.V2—-FCC

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: ABEL F.
C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
COMPROBADO: N

. 30-08- MAQUINA: VALVULA PURGA AMONIACO INYECCION
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFARCE

5 CEMENTOS

4G2—-VR2.V2.DWG 'I/'I

FABRICA SAGUNTO




CAUDAL
REGULACION LINEA
1

4G2—VR2F1 | 4720mA

Q

T
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
b

BL | MA | VE

LIYICY
4*0.75 mm?

|
|
|
|
|
|
|
|
i
o
Lo
L
ﬁb}fz}é{s]é{
| |

4

ARMARIO LOCAL DESCARGA
AMONIACO

0
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
(,5

+
1
|
|
|
I
|
|
I
|
|
|
|
|
|
Lo
|
|
|
|
o
42

BARRERA 7
NAMUR IFM
REF. 5104B
GFH 4G2-VR2F1

SWITCH DP1
1 ON
2 OFF
3 OFF

31 M/G_C60N
[¢ Ref.24335

DP2
1 OFF
2 OFF 33

4G2—VR3.P1
4G2—VR3.P1

pury

? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

XANA

N

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

XANA] ?

>
N

>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

1T ———Bk—70

AX310.4

CAUDAL REGULACION LINEA 1
4G2—-VR2F1

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: ABEL F.
COMPROBADO:
FECHA: 30-08-17
MODIFICADO:

C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO

V

AL

ONTAJES ELECTRICOS DE

MAQUINA: CAUDAL REGULACION LINEA 1

FICHERO

4G2—-VR2F1.DWG

G.F.H.:

MODULO N*

HOJA DE ESQUEMA:

HOJA DE TOTALES:

4G2—-VR2F1

1/1

6

LAFARGE

CEMENTOS

FABRICA SAGUNTO




CAUDAL
REGULACION LINEA
2

4G2—VR2F2 | *720mA

Q

T
|
|
|
|
|
ANA400 :
|
|
|
|
|
|
L

MA | VE

:
|
|
:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
X

4*0.75 mm? |
|
|
|
Efn }T{z (3

4

ARMARIO LOCAL DESCARGA
AMONIACO

0
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
(,5

+
|
|
|
|
I
|
|
I
|
|
|
|
|
Uyicy e
|
|
|
Fe)
2

BARRERA 7
NAMUR IFM

REF. 5104B

GFH 4G2-VR2F2

3 M/G_CBON
SWITCH DP1 DP2 © Ref.24335

10N 1 OFF
2 OFF 2 OFF 3
3 OFF

pury

4G2—VR3.P2
4G2—VR3.P2

XAN ? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
= BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

N

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
X ANA@ ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

>
N

>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

?
L
%
:

AX310.5

CAUDAL REGULACION LINEA 2
4G2—VR2F2

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: _ABEL F. C.C.M.: | CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
COMPROBADO: Y

MWIMHEA %
FECHA  30-08-17  |ppqQUINA: CAUDAL REGULACION LINEA 2
MODIFICADO:

FICHERO

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

LAFARGE

4G2—-VR2F2 7 CEMENTOS

4G2—-VR2F2.DWG 1 /'I

FABRICA SAGUNTO




CAUDAL
REGULACION LINEA
3

4G2—VR2F3 | +720mA

Q

T
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
b

MA | VE

:
|
|
:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
X

4*0.75 mm? |
|
|
|
Efn }T{z (3

4

ARMARIO LOCAL DESCARGA
AMONIACO

0
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
(,5

+
|
|
|
|
I
|
|
I
|
|
|
|
|
Uyicy e
|
|
|
Fe)
2

BARRERA 7
NAMUR IFM

REF. 5104B

GFH 4G2-VR2F3

3 M/G_CBON
SWITCH DP1 DP2 © Ref.24335

10N 1 OFF
2 OFF 2 OFF 3
3 OFF

pury

4G2—VR3.966
4G2—VR3.966

XAN ? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
= BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

N

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
X ANA@ ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

>
N

>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

?
L
%
:

AX310.6

CAUDAL REGULACION LINEA 3
4G2—VR2F3

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DDA AR T C.C.M.: | CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
COMPROBADO: m Y

. pa— p— KﬂmmuEmDEA
FECHA: 30708717 | MAQUINA: CAUDAL REGULACION LINEA 3
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:

-

LAFARGE

4G2—-VR2F3 8 CEMENTOS

4G2—-VR2F3.DWG 1 /'I

FABRICA SAGUNTO




PRESION INYECCION PRESION INYECCION
1 AIRE
4G2—VR2P1 4G2—VR3.P3

LIYICY
4*%0.75 mm?

LIYICY
4*%0.75 mm?

——————————fO+

ARMARIO LOCAL
DESCARGA AMONIACO

BARRERA 7
NAMUR IFM
REF. 5104B
GFH 4G2-VR2P1

GFH 4G2—VR3.P3 M/G C60N
SWITCH DP1 DP2 Ref.24335

10N 1 OFF
2 OFF 2 OFF
3 OFF
4 OFF

4G2—-VR2.V1
4G2—-VR2.V1

jury
pury
N
phre
pury

XAN ? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP XANA
= BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
X ANA@ ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

4
[
>
N

——— Nt ———B=——~0
N
e N e e L — s Fe1
= - BR— 0

P4
o

CANY—M1
© 12*2*1 mm?*

>
>
>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

O~ T - Bh—oz

AX310.3 AX310.9

PRESION INYECCION 1 PRESION INYECCION AIRE
4G2—-VR2P1 4G2—-VR3.P3

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: ABEL F. )
COMPROBADO: C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO L B

. KﬂiﬂkﬂuEmDEA %
FECHA: 30-08-17 | MAQUINA: PRESION INYECCION 1 E INYECCION AIRE
MODIFICADO:

FICHERO

G.F.H.: MODULO N*® HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES:
LAFARGE

4G2—-VR2P1 9 CEMENTOS

4G2—-VR2P1.DWG 'I/'I

FABRICA SAGUNTO




CAUDAL INYECCION
AIRE

4G2-VR3.966 4—20mA

Q_Q

T
|
|
|
|
|
ANA400 :
|
|
|
|
|
|
L

VE

:
|
|
:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
X

4*0.75 mm? |
|
|
|
Efn }T{z (3

42

+ —
| |
L
L
I
L
L
I
L
L
L
I
L
L
Uvicy !B !wma
I
I
L
L
ARMARIO LOCAL DESCARGA & &
AMONIACO 44
BARRERA 7

NAMUR IFM
REF. 5104B
GFH 4G2-VR3.966
31

SWITCH DP1 DP2 o [ 4G-RZ35 ]
10N 1 OFF

33
§8EE 2 OFF <5 4G2—VR2F3

pury

XAN ? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
= BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

N

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
X ANA@ ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

>
N

>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

?
L
%
:

CAUDAL INYECCION AIRE
4G2—-VR3.966

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO:  ABEL F. )
OMPROBADO. C.CM: | CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO | o o,

. KﬂiﬂkﬂﬂEmDEA
FECHA: 21-08-1/ MAQUINA: CAUDAL INYECCION AIRE
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFARCE

-

4G2-VR3.966 1/1 10 CEMENTOS
FABRICA SAGUNTO

4G2—VR3.966.DWG




PRESION AIRE PRESION AIRE
SALIDA FILTRO ENTRADA FILTRO
4G2—VR3.P4 4G2—VR3.P1

LIYICY
4*%0.75 mm?

LIYICY
4*%0.75 mm?

——————————fO+

ARMARIO LOCAL
DESCARGA AMONIACO
BARRERA 7
NAMUR IFM

REF. 5104B

GFH 4G2-VR3.P4
GFH 4G2-VR3.P1

SWITCH DP1 DP2
10N 1 OFF
2 OFF 2 OFF
3 OFF
4 OFF

4G2—VR2.F1
4G2—VR2.F1

jury
pury
N
=

? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
XANA_ ° BORNA REF. 115 657.25 COD. 3334520 XANA
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
XAN AD ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

4
[
>
N

——— Nt ———B=——~0
N
e N e e L — s Fe1
= - BR— 0

P4
o

CANY—M1
© 12*2*1 mm?*

>
>
>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

i‘i
0
|
|
l
|1
{
i
|
|
|
|
@

AX310.8 AX310.7

PRESION SALIDA PRESION ENTRADA
AIRE FILTRO AIRE FILTRO
4G2—-VR3.P4 4G2—-VR3.P1

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: ABEL F. )
COMPROBADO: C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO v

MWIMHEA E
FECHA: 30-08-17 MAQUINA: [ PRESION AIRE ENTRADA/SALIDA FILTRO

MODIFICADO:
FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFARCE

CEMENTOS
4G2—VR3.P1.DWG 4G2-VR3.P1 1/1 11
4G2—-VR3.P4 FABRICA_SAGUNTO




PRESION AIRE
ANTE REGULADOR

4G2—-VR3.P2 4—20mA

Q_Q

T
|
|
|
|
|
ANA400 :
|
|
|
|
|
|
L

VE

:
|
|
:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
X

4*0.75 mm? |
|
|
|
Efn }T{z (3

42

+ —
| |
L
L
I
L
L
I
L
L
L
I
L
L
Uvicy !B !wma
I
I
L
L
ARMARIO LOCAL DESCARGA & &
AMONIACO 44
BARRERA 7

NAMUR IFM
REF. 5104B
GFH 4G2-VR3.P2

31 125V

SWITCH DP1 DP2 o [ 4G-WRzFz ]
10N 1 OFF

33
§8EE 2 OFF <5 4G2—VR2F2

pury

XAN ? BORNAS FUSIBLES ENTRELEC M 6/8.STP
= BORNA REF. 115 657.25 COD. 3339520
TAPA REF. 116 951.15 COD. 3331422

N

BORNAS SECCIONABLES ENTRELEC M 4/8.SF
X ANA@ ? BORNA REF. 115 227.20 COD. 3339510
TAPA REF. 113 137.02 COD. 3331421

>
N

>

ARMARIO BORNAS REMOTAS

?
L
%
:

AX310.9

PRESION AIRE ANTE REGULADOR
4G2—-VR3.P2

7 BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—x X BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

U AT . | CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO
COMPROBADO: C.C.M.: m N

: nmnmuimn:/\
FECHA 500817 I MAQUINA: PRESION AIRE ANTE REGULADOR
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFARCE

A CEMENTOS
4G2—VR3.P2.DWG 4G2—-VR3.PZ 1/1 12
FABRICA SAGUNTO

-




4G2—-VR3.V3
4G2—VR3.V3

125VCA

O 0O
31 33
115vea 10
OuUT 1
NAMUR IFM 120

REF. 5202B
GFH 4G2—-VR3.V1

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.O.

4G2—VR3.V1

g

2
|

|

|

L1

MARRON

————
N

[ AMARILLO

Oo+—-——-

TOR450 [.I]

|
I:]
|
|
|

I
L__1

ENTRADA INYECCION DX206.3
AIRE
ZONA ATEX 4G2—VR3.V1-FCC
VDIE.6

ENTRADA INYECCION AIRE
4G2—-VR3.V1—FCC

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO: ABEL F. )
COMPROBADO: C.C.M.: CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO L B

: nmnmuimn:/\
FECHA: 30-08-17 | MAQUINA: VALVULA ENTRADA AIRE INYECCION
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFAREE

4G2—VR3.V1.DWG 1nG2—VR3.V] 1/1 13 CEMENTOS
FABRICA_SAGUNTO

-




125VCA

4G2—-VR3.V2
FAS

2x6A :

-

| B

SM1

4G2-VR3.V3
4G2-VR3.V3

125VCA

RM1

4G2—VR3.V23${1
NAMUR IFM
REF. 5202B
GFH 4G2—-VR3.V2X

JAMPERS
CHANEL 1
RELAY 1 N.C.
CHANEL 2
RELAY 1 N.O.

|
|
|
|
|
I
|
uJi ZONA ATEX
VIDS 21.A

TOR500

DX213.21

AMARILLO
MARRON

»

CMY—
16*1.5 mm

»
i

|
?wns 21.8 XT [Ijz TOR500
I |
I
|
|

|
|
|
|
CMY=3 |15 TOR500—M1| 10
16%.5 mm? / 0 12¢ mm* |
|
| |
X% X

TOR500

=
>
._D_“________
w

>
=

DX206.4 DX206.5

P g
>

VIDE 8 VIDE 10

-
|
|

\KA

VALVULA VALWULA
ENTRADA ENTRADA
REGULACION REGULACION
AIRE AIRE
ABIERTA CERRADA
ZONA ATEX 4G2—-VR3.V2 4G2-VR3.V2

' BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DIBUJADO:  ABEL F. )
OMPROBADO. C.CM: | CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO | o o,

- nmnmuimn:/\
FECHA: 30-08-17 MAQUINA: VALVULA ENTRADA REGULACION AIRE
MODIFICADO:

FICHERO G.F.H.: MODULO N HOJA DE ESQUEMA: | HOJA DE TOTALES: LAFARCE

-

CEMENTOS
4G2—VR3.V2.DWG 4G2—VR3.V2 1/1 14

FABRICA SAGUNTO




4G2—-VR3.V2
4G2—-VR3.V2

125VCA

O 0O
31 33
125vea

NAMUR IFM ouT T

REF. 5202B
GFH 4G2—-VR3.V3

GFH 4G2—-VR3.W1
JAMPERS

CHANEL 1
RELAY 1 N.O.
CHANEL 2
RELAY 1 N.O.

ouT 2

Lile;

120

210

AMARILLO
AMARILLO

4x0.75 mm

TOR500

N —

E
I

>
=

o o——
>

=
|
|

ZONA ATEX

I BORNAS EN CAJA INTERCONEXION
xxx—xX ° BORNAS EN ARMARIO LOCAL INYECCION AIRE

DX206.6

VIDE 12

VALVULA PURGA
REGULACION
4G2—-VR3.V3

LA
DX206.3

VIDE 6

VALWLA
ENTRADA AIRE
INYECCION
4G2—-VR3.V1

DIBUJADO:

ABEL F.

COMPROBADO:

C.C.M.:

CUADRO

INTERMEDIO INYECCION AMONIACO

FECHA: 30-08-17

MODIFICADO:

MAQUINA:

VAL. PURGA REG. Y ENTRADA AIRE INYECCION

Mmﬂ DEVA %

FICHERO
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4. PLANOS DE CONEXION: CCM
ZONA INYECCION AMONIACO
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5. PLANOS DE CONEXION:
ANALIZADOR NOx
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FICHERO

Alimentacion Analizador
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MODULO N*
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1/1
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6. PLANOS DE CONEXION: CUADRO
SOPLANTES
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MODIFICADO:
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ANEXO 11

CD con los planos en formato DWG para
visualizar en CAD y documento Excel con los
calculos de las secciones de los cables



iINDICE ARCHIVOS CD
CARPETA ANALIZADOR NOX: ..eeeiitieeeteeeeteeeeteeeeeeesenaesenaesesaesssnesssnsesssnssssnesssnssssnssssnsesssssssnsessnnees

Planos pertenecientes al aNaliZador NOX.......ciiccieriiiiiieeieiiee e eeiiee e e et e e e sree e e s sbee e s ssbeeesssbeeesssabeeessnsseeas

CARPETA CCM ZONADESCARGA ......oooiiiiitiiitcitteit st

Planos pertenecientes al CCM de la zona descarga de amoniaco .....ccceeeeeiieieeiiieeeeciiee e e e e

CARPETA CCM ZONA INYECCION..........cocooiiiiirieierieseteseeiessesesessesessesas s s sssas s sesasssaesan s

Planos pertenecientes al CCM de la zona inyeccidn de amoniaco.......ccceveveeriiriieeeeniiee et eeeee e

CARPETA CUADRO INTERMEDIO DESCARGA AMONIACO .....ccccciiiiiiiiiiiiiiieiiiieceieeeene

Planos pertenecientes al cuadro intermedio de descarga de amoniaco ........ccccveeeeciieeeccciieeeccciee e,

CARPETA CUADRO INTERMEDIO INYECCION AMONIACO ........cocoeruererieerenrererriernnan

Planos pertenecientes al cuadro intermedio de inyeccidn de amoniaco .......ccccceeveeeiiereicciee e,

CARPETA CUADRO SOPLANTES ......cooiiiiiiiiiiiiiiiiittcctcrc s sn e sas e

Planos pertenecientes al cuadro de 1as SOPIANTES.........eiiiciiii e e e

CARPETA CALCULOS. ..ottt tee e tesae e s s s s s s s s s s s s sassssassssesasssassansans

Documento Excel con los calculos de las secciones de [0S Cables........vevviiiiiiiiiiiiiiiiiieiieee e



